Biogasanlage Zirngibl Xaver

nach dem Ruckert-NatUrgas®-Verfahren

Technische Daten der Biogasanlage

NatUrgas® R 2000 -549 - LG

NatUrgas®Fermenter mit 2.420 m3 Bruttovolumen und
Lagerbehalter mit Nachgarfunktion

949 kW GE Jenbacher BHKW
Substrat: Mais- und Grassilage, Zuckerriben, Gille, Hihnertrockenkot

Besonderheiten: Gasfackel, Separator, Fest-Flussig-Dinger,
Klarschlamm-Trocknung mit Luftwascher

Ingenieurbiiro Rickert GmbH

/ Marktplatz 17

D-91207 Lauf a.d. Pegnitz
T +499123-7899-0

Beraten. Planen. Losen. F +49 9123 -78 99 - 29
mail@ing-rueckert.de

INGENIEURB U Rg R U CKERT www.ingenieurbuero-rueckert.de



Betreiberprofil

Familie Zirngibl hat sich im Jahr 2009 entschieden, eine Biogasanlage in der

Gemeinde Mallersdorf-Pfaffenberg zu bauen.

Das ,Erneuerbare-Energien-Gesetz" ermaglicht dem Landwirt Xaver Zirngibl durch

die Produktion von Biogas eine interessante Einkommensguelle. Nachwachsende

Rohstoffe, wie z. B. Mais, Grassilage, Getreide und Wirtschaftsdiinger (Entenmist,

Huhnertrockenkot, Rinder-, Schweinegille usw.), werden energetisch verwertet

und umweltgerecht in pflanzenvertraglichen Dinger umgewandelt.

Biogasanlage mit Klarschlamm-Trocknung

Die Ausgangsmaterialien [NaVWaRo und Wirtschaftsdinger) wer-
den in einen grofBen, gasdichten Behalter (Fermenter] geflllt. Bei
einer Temperatur von 42 °C kommt es durch Vergarungs- und
Faulnisprozesse zu einer Reduktion der Trockenmasse und es ent-
steht Biogas (ein Gemisch aus Methan und Kohlendioxid sowie ge-
ringen Anteilen an Sauerstoff, Stickstoff und Spurengasen).
Aufgrund dieser Betriebsweise bewegt sich die Anlage im meso-

philen Bereich nach dem Ruckert-NatUrgas®Verfahren.

Das erzeugte Biogas wird einem BHKW mit 549 kW zugefuhrt und dort zur
Gewinnung von Strom und Warme eingesetzt. Der Strom wird in das 6ffentliche
Netz eingespeist, wahrend die entstehende Wéarme zur Beheizung des Fermen-

ters und zur Kléarschlammtrocknung genutzt wird.

Nach dem Fermenter wird das vergorene Substrat einem Separator zugefuhrt.
Hier wird es in zwei Stoffstréme aufgetrennt:

1. in die flissige Phase mit etwa drei bis fiinf Prozent Trockensubstrat und

2. in die feste, bereits ausgefaulte Biomasse mit 25 bis 30 Prozent Trocken-

substrat.

Da es sich bei dem Géarrest um einen hochwertigen Dinger handelt, wird dieser

Stoff dem Diingerkreislauf, den landwirtschaftlichen Nutzflachen, zugefiihrt.

Die Biogasanlage ist seit Dezember 2010 in Betrieb. Sie deckt jahrlich den
Strombedarf von ca. 1.200 Haushalten. Die in der Klarschlamm-Trocknung
genutzte Warmemenge entspricht einem Heizolvergleichswert von

ca. 380.000 Litern pro Jahr.

Weitere Informationen unter www.rueckert-naturgas.de
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Inputstoffe

Zum Einsatz kommen Mais- und Grassilage,

Zuckerriben, Gille, Hihnertrockenkot.

Klarschlamm-Trocknung als
Warmenutzungskonzept

Um die Uberschissige Warme bei der
Verbrennung von Biogas zu nutzen, wurde
eine Klarschlamm-Trocknungsanlage neben
der Biogasanlage errichtet. Sie nimmt Klar-
schlamm aus der Region an, der mit Hilfe von
Zentrifugen und Kammerfilterpressen auf
hohe Feststoffgehalte entwassert wurde. Zur
Trocknung wird Luft verwendet, die vor dem
Trockner erwarmt wird. Als Warmetrager
steht HeiBwasser zur Verfigung, das mit
einer Temperatur von 85 °C dem Trockner
zugefthrt wird.

Nach einer Verweildauer von etwa zwei
Stunden wird der getrocknete Klarschlamm
mit Hilfe einer Austragsschnecke in das
vorgesehene Lager befordert.

Der getrocknete Klarschlamm wird anschlie-

Bend energetisch verwertet.

Mit NatUrgas® in die Zukunft!




